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MARCOVIL STOLTING
Juem somaos

A MARCOVILSTOLTING é uma “joint-venture” tecnoldgica pioneira, criada no inicio do século
XXI, entre duas empresas de engenharia mecanica de renome; a MARCOVIL de Portugal e a
STOLTING da Alemanha; ambas especializadas e com uma longa tradicdo na concecao de
calandras hidraulicas de ALTA PRECISAOQ para chapas e perfis.

Esta inovadora “joint-venture” tecnoldgica, sob o nome de MARCOVILSTOLTING, é formada
por duas empresas:
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STOLTING

M MARCOVIL

MARCOVIL STOLTING

STOLTING, uma empresa alema de engenharia mecanica fundada em 1905, é o
mais antigo fabricante de calandras em atividade no mundo.

Definir as Calandras Hidraulicas corretas em conformidade com as exigentes
Especificacoes Técnicas de multiplos clientes industriais, cada um com
especificidades técnicas diferentes, ndo € apenas uma questao de Ciéncia, mas
é também uma questao de EXPERIENCIA PRATICA, porque o

comportamento mecanico dos materiais altera muito em funcdo do seu tipo
(desde aluminio, aco carbono, até manganés), mas também porque no mesmo
material o comportamento ndo é constante.

Com uma experiéncia de mais de 100 anos, refletida numa enorme base de
dados de projetos, com base no conhecimento pratico, e com maquinas a tra-
balhar nos setores industriais mais exigentes, a STOLTING garante uma com-
binacdo Unica entre CIENCIA e EXPERIENCIA PRATICA que permite conceber e
fabricar Calandras Hidraulicas de ALTA PRECISAO.

MARCOVIL, uma empresa portuguesa de engenharia mecanica, fundada em
1987, alcancou uma posicao de mercado notavel junto dos Clientes Industriais
como resultado de uma forte capacidade tecnolégica. Com base numa filoso-
fia de inovacdo continua para conceber, desenvolver e fabricar, com enorme
sucesso, Calandras Hidraulicas personalizadas em conformidade com os exi-
gentes DESAFIOS TECNICOS de multiplos Setores Industriais espalhados por
todo o mundo.

Este espirito inovador é também expresso na estratégia da MARCOVIL, des-
de o inicio da década de 90 do século passado, na concecao e fabrico do seu
préprio Sistema CNC totalmente desenvolvido internamente, que garante uma
integracdo e comunicacao perfeitas entre a Maquina (Hidraulica) e o Controlo
(Elétrico | Eletrdnico) e, por conseguinte, resultando numa Calandra Hidraulica
de excelente precisao.

JUNTOS
A mais vasta gama de Calandras Hidraulicas de Alta Tecnologia
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A Nossa posicao No mercado

“Know-how” e Capacidade Tecnoldgica

Num Mundo Industrial dinamico, onde necessidades de calandragens novas e tradicionais precisam de ser
satisfeitas, como resultado da criacao constante de novos materiais e novas aplicacoes para materiais novos
e tradicionais, a MARCOVILSTOLTING é a resposta tecnolégica, disponibilizando a gama mais vasta e mais
avancada tecnologicamente de Solucdes de Calandras Hidraulicas, apoiada num “know-how” abrangente
com mais de 100 anos e em tecnologias inovadoras para fabricar Calandras Hidraulicas de Alta Tecnologia.

JUNTOS, os mais elevados padroes de qualidade: capacidade e autonomia INTERNA total desde a inovacao, a
concecao e fabrico, a montagem e apoio ao cliente.

Pesquisa e Desenvolvimento (R&D)

Em estreita colaboracao com a MARCOVIL, o primeiro Centro Tecnolégico
de Calandragem (CTC) no mundo, localizado nas instalacées da STOLTING em
Stukenbrok na Alemanha, é responsavel pelo desenvolvimento e melhora-
mentos continuos em Calandras Hidrdulicas e também no apoio (Servico
de Consultoria) na definicdo mecanica correta das maquinas de acordo
com as especificacoes técnicas dos Clientes.

Capacidade Tecnoldgica

Todo o “"Know-How" e experiéncia enormes da MARCOVILSTOLTING, trans-
formam-se em realidade na fabrica da MARCOVIL, localizada em Viseu, Por-
tugal, com uma area coberta total de 10.000 m?, equipada com as tecnolo-
gias mais avancadas e, ainda mais importante, com uma Equipa Técnica
com mais de 25 anos de experiéncia no fabrico de Calandras Hidraulicas
de Alta Tecnologia.

CONSTRUCAO MAQUINACAO HIDRAULICA E ELETRONICA

Ciéncia e experiéncia




. MARCOVIL STOLTING
Maquinas

Calandras Hidraulicas de CHAPA

4 Rolos
e Modelo: MCH-4R

e Modelo: VB

3 Rolos "Piramidais”

® Modelo: MCH-3RP
e Modelo: SRAH

2 Rolos “Calandragem Rapida“

e Modelo: BU-U | Para Geometrias Cilindricas
e Modelo: BU-U | Para Geometrias Conicas
® Modelo: BU-UA | Sistema de Calandragem Totalmente Automatico

Calandras Hidraulicas de PERFIL

® Modelo: RP | Perfis Pequenos e Médios
® Modelo: PMBS | Perfis Médios e Grandes

Solucoes Personalizadas
® Consulte as paginas 26 a 29 para as nossas solucoes personalizadas

Sistemas de Controlo

e Sistema CNC
e Sistema NC
e Leitores Digitais

/\ JUNTOS

MARCOVIL STOLTING

U Materiais e geometrias diferentes, a mesma Alta Precisao.
\ [ — — —m En — : : z - — 4
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As nossas solucoes .
Apoio ao cliente

Consultoria

Disponibilizamos todo o apoio aos nossos Clientes na fase de definicao
da maquina, de acordo com as suas especificacdes técnicas. Para cada
situacdo podemos desenvolver graficos de conformacao para a maquina
definida mostrando o desempenho / capacidade da maquina em funcao
do tipo de material, dimensdes de chapa ou perfil e geometria final desejada.

Montagem e Formacao

A maioria das calandras podem facilmente ser montadas pelo do Cliente,
seguindo as nossas instrucoes disponiveis no nosso manual técnico. Mas
para maquinas mais complexas ou se o Cliente sentir mais confianca com
a nossa presenca na fase de colocacao em funcionamento, temos uma
Equipa de Técnicos bem formada e com grande experiéncia em fazer a
montagem e dar formacao pratica na operacao, controlo e manutencao
da calandra.

Também podemos, a qualquer momento, dar sessdes de formacao aos
operadores do Cliente com as seguintes finalidades:

e Melhorar as competéncias do operador
e Introduzir atualizacdes novas na maquina

e Inserir operadores novos para a maquina

Poés-venda
0 nosso sucesso no pos-venda comeca na concecao e fabrico de

Calandras Hidraulicas de elevada confianca que garantem que 0Ss n0ssos
Clientes utilizam as maquinas sem interrupcdes. No entanto, se aparecer
algum problema durante ou apds a garantia mecanica, temos uma Equipa
de Apoio dedicada para ajudar os nossos Clientes. Utilizando o software
desenvolvido pela MARCOVILSTOLTING especificamente para o nosso
Servico de Pés-venda, onde estdo disponiveis todas as informacoes técni-
cas de cada maquina e o seu histérico, a nossa Equipa de Apoio ao Cliente,
na primeira fase, através de telefonema, tenta resolver o problema com efi-
ciéncia. Se o problema persistir, temos uma Equipa Técnica disponivel para
visitar os nossos Clientes e corrigir o problema. Também esté disponivel
o Servico Online se o cliente encomendar a maquina com ligacao por mo-
dem. Esta opcdo pode ser muito Util para ambas as partes, porque é uma
fase intermédia entre o telefonema e a visita, aumentando a possibilidade
de resolver o problema dentro de um periodo de tempo minimo.

Modificacao e Melhoria
Somos um parceiro de Longo Prazo para os nossos Clientes. Sempre que
é tecnologicamente possivel e economicamente racional para o Cliente,
podemos introduzir atualizacdes ou modificacées nas maquinas.

Aplicar um Sistema CNC, alterar o circuito hidraulico e elétrico ou modi-
ficar um componente mecéanico, sao alguns exemplos das nossas inter-
vencoes de atualizacao e modificacao.

Ciéncia e experiéncia B




MARCOVIL STOLTING

Fabricos

Generalizados

IndUstria
[Pesada

Energia

Estaleiros

Vagoes, Cisternas e
Tanques

Inovacao e tradicao



Aplicacoes

[Precisao

IndUstria Alimentar

Fachadas

Estruturas
em Aco

Tubos e Oleodutos

Ciéncia e experiéncia



Calandra
Hidradulica de Chapa

CAPACIBALE DE
CALANDRAGEM

r O

CONCECAQ TECNOLOGICA

PARA CALANDRAS OE
CHAPADESE4

ROLOS

\_ o PERFORMANCE DE
CALANDRAGEM

Inovacao e tradicao




Alta Precisao

(1)
@ minimo de calandragem = 1,2 x @ Cilindro Superior.

v @ Minimo de Calandragem

v Espessura e largura da chapa

v/ Propriedades mecéanicas da
chapa

R
o

—O MARCOVILSTOLTING O—

v Circularidade
v Alinhamento

v’ Ponta Recta pequena e
consistente

NOTA: Os valores acima sao apresentados
numa gama, uma vez que a estrutura molecular
de uma chapa e entre chapas pode nao ser uni-
forme. Informamos ainda que, para um desem-
penho de calandragem elevado, é importante que
todas as chapas estejam certificadas e devida-

CIRCULARIDADE
v Desvio Maximo = Até (1% - 2%) x @ Nominal.

ALINHAMENTO

v Distancia longitudinal uniforme, ao longo da
peca curvada.

v~ Alinhamento Vertical entre extremidades.

PONTA RECTA
v Ponta Recta = (1,5 a 2) x Espessura da Chapa.

mente cortadas.

\- 0

Ciéncia e experiéncia




Calandra Hidraulica | Aavelidadenao é resultado do

acaso, mas resultado da nossa

de Chapa dedicacao e competéncia

tecnolagica.

CONCEITO TECNOLOGICO DE CALANDRAGEM: SISTEMA DE GUIAS LINEARES
No Sistema de Guias Lineares as chumaceiras Anti-desgaste que apoiam os rolos
laterais, bem como o rolo inferior, através da acao dos respetivos apoios dos cilindros £
hidraulicos, efetuam um movimento linear dos rolos para cima e para baixo ao longo
das guias rigorosamente construidas e fabricadas na superficie dos dois montantes
da Calandra Hidraulica.

VANTAGENS DO SISTEMA DE GUIA LINEAR DA MARCOVILSTOLTING:

forma, as cargas diretas sobre as chumaceiras sao anuladas e é também anulado o efeito
g de torcao que afeta o paralelismo dos rolos. A precisao do “paralelismo” dos rolos laterais
| € assegurada, proporcionando maior longevidade dos componentes e baixa manutencao
mecanica.

3) O eixo de cada rolo lateral é
centro do rolo lateral e o centro g Controlado independentemente,

do rolo superior assegura que a L= perr_mtméjo plequenos ;JUSteSEJ na
i i 1B Al I posicao do rolo, tornando tambem
Ponta Recta relacionada com a &4 g POSIC

2) A distancia reduzida entre o

Pré-calandragem sera reduzida e

d consistente. Cone extremmamente facil de exe-

cutar.

PARALELISMO 0S ROLOS

Para que a peca curvada fique corretamente alinhada, é extremamente im-
portante que os rolos laterais e o rolo inferior, nos seus movimentos lineares,
flguem sempre paralelos, ou seja, que os dois eixos de cada rolo estejam sempre
sincronizados. O paralelismo dos rolos da MARCOVILSTOLTING é controlado e
garantido por um sistema eletrénico com elevada precisdo, com uma tolerdncia
maxima de 0,2 mm sobre o paralelismo. A leitura da posicao de cada eixo do
rolo é feita por um sensor de leitura linear, e a posicao de leitura é transmitida
para o PLC, que esta integrado no sistema de comando da Calandra Hidraulica.
Entretanto, o PLC executa a gestao das eletrovalvulas para assegurar a sin-
cronizacao dos eixos dos rolos.

MOTORIZACAD INDEPENDENTE DOS ROLOS

A solucao com todos os rolos com motorizacao independente confere maior

precisao e controlo na calandragem:

1) aumento de tracdo e controlo de operacoes de calandragem;

2) aumento de binario, proporcionando maior eficiéncia no tempo de
producao de uma calandragem;

3) controlo mais simples nas geometrias conicas;

4) calibracdo rigorosa das pecas curvadas. O rolo inferior é aliviado e a

tracao ¢ efectuada pelos rolos laterais e superiores.

» Inovacao e tradicao




[Passos para uma Alfa Precisao

TECNOLOGIA DOS ROLOS

Os Rolos das Calandras Hidraulicas da MARCOVILSTOLTING sao feitos em
aco de liga especial 42CrMo4, com certificado CE.

Os Rolos podem ser temperados, com o objetivo de:
1) resisténcia elevada (anti desgaste);
2) evitar riscos e deformacdes nas pecas produzidas.

Durante o processo de calandragem, o rolo superior esta sujeito a, cargas
elevadas, induzidas pelos rolos inferior e laterais. O dimensionamento ad-
equado do diametro do Rolo Superior é essencial para o desempenho de
calandragem, uma vez que determina:

1) o didmetro minimo de calandragem;

2) a deflexdo do Rolo que estd a ser pressionado, que faz o alinha-
mento da peca curvada.

Dependendo das especificacdes técnicas da chapa, a MARCOVILSTOLTING
dimensiona o diametro do Rolo Superior para obter o equilibrio ideal entre
o diametro minimo de calandragem e o alinhamento perfeito das pecas
curvadas.

Desta forma, e para minimizar o fenémeno de Flexao no rolo superior e em
todos os rolos para parametros mecanicamente aceites e para assegurar
que as pecas curvadas fiqguem alinhadas corretamente, a MARCOVILSTOLT-
ING maquina os rolos com perfil abombado; no centro do rolo o diametro é
ligeiramente maior do que nas extremidades; calculando para isto a flexao
necessaria para uma espessura média, e nao para a espessura maxima.

NOTA IMPORTANTE: Podemos maquinar os rolos adequados as especifi-
cacoes do cliente, sem qualquer aumento no preco normal de fabrico. J

FORCA DO ROLO INFERIOR

Para obter uma Ponta Recta iqual a (1,5 a 2) x Espessura da chapa, a MARCOVILSTOLTING
dimensiona adequadamente a forca do rolo inferior com o objetivo de definir
a posicao da chapa e evitar deslizes durante a importante operacao de
pré-calandragem.

SISTEMA [JE FECHO D0 ROLO SUPERIOR
1) Sistema de fecho de reacdo interativa com a
pressao de trabalho;

2) Componente esférico acoplado na extremidade do
rolo superior;

3)Absorve as forcas axiais.

Ciéncia e experiéncia



Calandra Hidraulica
de Chapa

Utilizando um sistema hidraulico potente, a Calandra Hidraulica de 4 Rolos é
caracterizada por grande seguranca e precisao no processo de calandragem.
Com a pressao de aperto entre os rolos inferior e superior, a chapa é constan-
temente apoiada, especialmente na operacao complexa de pré-calandragem.
A disposicao simétrica dos rolos laterais possibilita a pré-calandragem de
ambos os lados sem retirar a chapa. A operacao de calandragem é feita pelo
correcto posicionamento dos rolos laterais para criar o raio apropriado.

Modelos Padrao: Capacidade de espessura desde menos de 1T mm até 150
mm e capacidade de largura de chapa desde 500 mm até 6.000 mm.

Configuracao Padrao:

® Sistema de guias lineares para o movimento dos rolos.

Robusta construcao em aco.

Montantes em aco S355JR soldados e maquinados em Fresas CNC
Quatro rolos motorizados independentemente

Rolos em 42CrMo4

Rolos com perfil abombado.

Rolos apoiados em 6 chumaceiras anti-desgaste

Sistema de fecho para absorver as forcas axiais

Paralelismo eletronico perfeito dos rolos laterais (com o Sistema CNC ou NC]
Protecao hidraulica contra sobrecargas

Operacao de calandragem de cones

e Inclinacao dos rolos laterais e inferior

e Batente de cones em aco especial temperado.

Velocidade variavel

Painel de controlo movel

Cabo vermelho de seguranca em volta da maquina

Construido em conformidade com diretivas de seguranca CE

Certificado CE

Consulte as paginas 18 e 19 para ver os nossos Complementos da Configuracao Padrao.

w Inovacao e tradicao



4 ROLOS

MODELO: MCH - 4R

Elevada precisao e regime intenso de trabalho

- e

- .
- N
— S

MODELQO: VB

Elevada precisao e regime muito intenso de
trabalho.

Ciéncia e experiéncia




Calandra Hidraulica
de Chapa

A experiéncia aquirida ao longo de mais de 100 anos e todo o nosso conheci-
mento esta refletido na geracao mais recente de Calandras Hidraulicas de 3
Rolos. A Calandra Hidraulica de 3 Rolos € uma maquina mais econémica em
comparacao com a Maquina de 4 Rolos, mas também é uma maquina capaz
de abranger uma grande parte das exigentes necessidades de calandragem.
A operacao de pré-calandragem é feita pela pressao entre os rolos superior
e lateral e a disposicao simétrica dos rolos laterais possibilitam a pré-calan-
dragem de ambos os lados sem retirar a chapa. A operacao de calandragem
é feita pelo correcto posicionamento colocacao dos rolos laterais para criar
o0 raio apropriado.

Modelos Padrao: capacidade de espessura de 2 mm a 150 mm e
capacidade de comprimento de 500 mm a 6.000 mm.

Configuracao Padrao:

® Sistema de guias lineares para o movimento dos rolos

Robusta construcao em Aco

Montantes em aco S355JR soldados e maquinados em Fresas CNC
Trés rolos motorizados independentemente

Rolos em 42CrMo4

Rolos com perfil abombado

Rolos apoiados em 4 chumaceiras anti desgaste

Sistema de fecho esférico para absorver as forcas axiais
Paralelismo eletrdnico perfeito dos rolos laterais (com Sistema NC]
e Protecao hidraulica contra sobrecargas

Operacao de calandragem de cones

e [nclinacao dos rolos laterais

® Batente de cones em aco especial temperado

Velocidade variavel

Painel de controlo movel

Cabo vermelho de seguranca em volta da maquina

Construido em conformidade com diretivas de seguranca CE

Certificado CE

Consulte as paginas 18 e 19 para ver os nossos Complementos da Configuracao Padrao.

Inovacao e tradicao




3 ROLOS

MODELO: MCH-3RP

Elevada precisao e regime intenso de trabalho

cpNmmeEy—~
= 0

MODELQO: SRAH

Elevada precisao e regime muito intenso de
trabalho.

Ciéncia e experiéncia B



3 ROLOS

/

MODELO: MCH-3RP
ELEVADA PRECISAO E REGIME INTENSO DE TRABALHO

CAPACIDADES-ESPESSURA

Compri- . .
Modelo u'!‘t‘i’l“t“ 5x@ Rolo Superior 3x@ Rolo Superior 1,2 x@ Rolo Superior ﬂs'tll::ri - 1:::;1 P[fl'::v';ﬁa [P:S]O chn;::;oes
(mm) Calandragem Pré-Calandragem Calandragem Pré-Calandragem Calandragem Pré-Calandragem (mm) (mm) 9 (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
MCH 3RP 20-150 2050 8 6 7 5 6 4 150 150 4 2.880  4.000x1.130x1.130
MCH 3RP 20-180 2050 10 8 9 7 8 6 180 180 5 3.520  4.000x1.250x1.230
MCH 3RP 20-200 2050 12 10 1 9 10 8 200 200 7 3.700  4.000x1.300x1.300
MCH 3RP 20-230 2050 14 12 13 1" 12 10 230 230 8,5 5.500  4.000x1.450x1.320
MCH 3RP 20-260 2050 20 16 18 14 16 12 260 260 10,5 6.900  4.380x1.530x1.375
MCH 3RP 20-320 2050 25 20 22 18 20 16 320 320 14 9.500  4.380x1.700x1.490
MCH 3RP 20-350 2050 30 26 28 24 26 20 350 350 17,5 13.000 4.450x2.015x1.700
MCH 3RP 20-400 2050 35 30 32 28 30 26 400 400 22,5  15.050 4.450x2.125x1.800
MCH 3RP 20-440 2050 45 38 41 36 38 32 440 440 27,5 17.840 4.450x2.185x1.860
MCH 3RP 25-180 2550 8 6 7 5 6 4 180 180 4,5 3.810  4.500x1.250x1.230
MCH 3RP 25-200 2550 10 8 9 7 8 6 200 200 6,5 4.100  4.500x1.300x1.300
MCH 3RP 25-230 2550 12 10 1 9 10 8 230 230 9 6.000  4.500x1.350x1.320
MCH 3RP 25-260 2550 14 12 13 1" 12 10 260 260 " 7.550  4.880x1.530x1.375
MCH 3RP 25-320 2550 20 16 18 14 16 12 320 320 13 10.500 4.880x1.700x1.490
MCH 3RP 25-350 2550 25 20 22 18 20 16 350 350 17,5 14.000 4.950x2.015x1.700
MCH 3RP 25-400 2550 30 26 28 24 26 20 400 400 21,5 16.600 4.950x2.125x1.800
MCH 3RP 25-440 2550 35 30 32 28 30 26 440 440 28 19.800 4.950x2.185x1.860
MCH 3RP 30-200 3100 8 6 7 5 6 4 200 200 5 5.800  5.000x1.300x1.300
MCH 3RP 30-230 3100 10 8 9 7 8 6 230 230 8 7.000  5.000x1.350%1.320
MCH 3RP 30-260 3100 12 10 1 9 10 8 260 260 10,5 8.250  5.380x1.530x1.375
MCH 3RP 30-320 3100 14 12 13 1" 12 10 320 320 13 11.000 5.380x1.530%1.375
MCH 3RP 30-350 3100 20 16 18 14 16 12 350 350 15,5 15.000 5.450x2.015x1.700
MCH 3RP 30-400 3100 25 20 22 18 20 16 400 400 20,5 18.000 5.450x2.125x1.800
MCH 3RP 30-440 3100 30 26 28 24 26 20 440 440 26 21.000 5.450x2.185x1.860

1) As capacidades sdo baseadas em aco carbono com limite de elasticidade de 260 N /mm?.
2) Outros comprimentos de méquinas, espessura, modelos para regime de trabalho muito intenso, solucdes personalizadas estdo disponiveis mas ndo
estao listados. Para mais informacdes, entre em contacto connosco.

3) Todos os dados estdo sujeitos a alteracdo sem aviso prévio.

Inovacao e tradicao



4 ROLOS

MODELO: MCH-4R
ELEVADA PRECISAO E REGIME INTENSO DE TRABALHO

Compri- CAPACIDADES-ESPESSURA

Modelo L“t?l“ 0 5x@ Rolo Superior 3x@ Rolo Superior 1,2x@ Rolo Superior QST:: rior :toel:ais Pl‘:::\;;'?ia :’:5]0 DE::ZMS
(mm) Calandragem Pré-Calandragem Calandragem Pré-Calandragem Calandragem Pré-Calandragem (mm) (mm) 9 (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
MCH 4R 20-150 2050 8 6 7 5 b 4 150 130 4,5 3.480 4.000x1.300x1.190
MCH 4R 20-180 2050 10 8 9 7 8 6 180 160 6,5 4.050 4.000x1.430x1.255
MCH 4R 20-200 2050 12 10 11 9 10 8 200 180 9 5.000 4.000x1.450x1.260
MCH 4R 20-230 2050 14 12 13 11 12 10 230 200 11 7.950 4.000x1.490x1.380
MCH 4R 20-260 2050 20 16 18 14 16 12 260 220 13 10.300 4.380x1.900x1.460
MCH 4R 20-320 2050 25 20 22 18 20 16 320 280 17,5 13.300 4.500x2.100x1.570
MCH 4R 20-350 2050 30 26 28 24 26 20 350 320 22 14.600 4.500x2.345x1.790
MCH 4R 20-400 2050 35 30 32 28 30 26 400 360 28,5 16.550 4.500x2.400x1.850
MCH 4R 20-440 2050 45 38 41 36 38 32 440 380 35 19.900 4.550x%2.465x1.920
MCH 4R 25-180 2550 8 6 7 5 6 4 180 160 55 3.900 4.500x1.430x1.225
MCH 4R 25-200 2550 10 8 9 7 8 6 200 180 8,5 5.500 4.500x1.450x1.260
MCH 4R 25-230 2550 12 10 11 9 10 8 230 200 11 8.500 4.500x1.490x1.380
MCH 4R 25-260 2550 14 12 13 1" 12 10 260 220 14 11.000 4.880x1.900x1.460
MCH 4R 25-320 2550 20 16 18 14 16 12 320 280 16,5 14.850 5.000x2.100x1.570
MCH 4R 25-350 2550 25 20 22 18 20 16 350 320 22 16.000 5.000x2.345x1.790
MCH 4R 25-400 2550 30 26 28 24 26 20 400 360 27,5 18.600 5.000x2.400x1.850
MCH 4R 25-440 2550 35 30 32 28 30 26 440 380 36 22.000 5.050x2.465%1.920
MCH 4R 30-200 3100 8 b 7 5 b 4 200 180 6,5 6.300 5.000x1.410x1.260
MCH 4R 30-230 3100 10 8 9 7 8 6 230 200 10 9.100 5.000x1.490x1.380
MCH 4R 30-260 3100 12 10 11 9 10 8 260 220 13 11.800 5.380x1.900x1.460
MCH 4R 30-320 3100 14 12 13 1 12 10 320 280 13 16.400 5.500x2.100x1.570
MCH 4R 30-350 3100 20 16 18 14 16 12 350 320 16,5 17.500 5.500x2.345x1.790
MCH 4R 30-400 3100 25 20 22 18 20 16 400 360 26,5  20.600 5.500x2.400x1.850
MCH 4R 30-440 3100 30 26 28 24 26 20 440 380 33 23.700 5.550x2.465%1.920

1) As capacidades sdo baseadas em aco carbono com limite de elasticidade de 260 N /mm?2.
2) Outros comprimentos de maquinas, espessura, modelos para regime de trabalho muito intenso, solucdes personalizadas estao disponiveis mas
nao estao listados. Para mais informacdes, entre em contacto connosco.
3) Todos os dados estdo sujeitos a alteracdo sem aviso prévio.
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Calandra Hidraulica
de Chapa

Rolos Temperados (50 - 55 Hrc)

Disponivel para os modelos:
4 Rolos (MCH-4R] e 3 Rolos (MCH-3RP)
Standard para Modelos com regime de trabalho Muito Intenso

—

Rolos Super Polidos

Disponivel para os modelos:
4 Rolos (MCH-4R | VB] e 3 Rolos (MCH-3RP | SRAH)

—

Rolo Superior Intercambiavel
Disponivel para os modelos:

4 Rolos (MCH-4R | VB] e 3 Rolos (MCH-3RP | SRAH)

—

Controlo de Espessura Eletronico

O

(Materiais macios e de baixa espessura)

Disponivel para os modelos:
4 Rolos (MCH-4R | VB]

f_

Sistema de Lubrificacao Centralizada Manual

Disponivel para os modelos:
4 Rolos (MCH-4R) e 3 Rolos (MCH-3RP)

—

Sistema de Lubrificacao Centralizada Automatica
Disponivel para os modelos:

4 Rolos (MCH-4R] e 3 Rolos (MCH-3RP)
Standard para Modelos com regime de trabalho Muito Intenso.

—

1) Para Sistemas de CONTROLO, consulte as paginas 30 a 33.

w Inovacao e tradicao
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J e 4 Rolos: complementos

Suporte Superior Hidraulico

Disponivel para os modelos:
4 Rolos (MCH-4R | VB) e 3 Rolos (MCH-3RP | SRAH)

—

Suporte Lateral Hidraulico

Disponivel para os modelos:
4 Rolos (MCH-4R | VB) e 3 Rolos (MCH-3RP | SRAH)

—

Suporte Lateral Hidraulico Arficulado

Disponivel para os modelos:
4 Rolos (MCH-4R | VB] e 3 Rolos (MCH-3RP | SRAH)

—

Mesas de Rolos Motarizados

@)

Disponivel para os modelos:
4 Rolos (MCH-4R | VB]

/_

Ejetores Automaticos

Disponivel para os modelos:
4 Rolos (MCH-4R | VB]

—

Refrigerador de Oleo

Disponivel para os modelos:
4 Rolos (MCH-4R | VB) e 3 Rolos (MCH-3RP | SRAH)

—

2) Para mais informacdes ou outros complementos n&o listados, entre em contacto connosco.
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- Calandragem Rapida

A nossa calandra de chapa de 2 rolos, modelo BU, d4 provas h& anos.

Rolo de Aco Combina elevada precisao com alta capacidade e rentabilidade.
A maquina tem rolos sobrepostos. O rolo superior é feito de aco, en-
(‘ quanto que o rolo inferior é coberto com Uretano. Através da pressao do
- rolo superior no rolo inferior flexivel (Rolo de Uretano), as chapas serao
curvadas com alta precisao. Ird obter-se uma pré-calandragem perfeita

de ambos os lados das chapas. Utilizando uma vasta gama de solucoes
Rolo de ferramentas, diametros diferentes poderao ser calandrados.

Uretano

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS:

e Producao de cerca de 4.000 pecas por dia
Operacao simples

Circularidade perfeita

Sem danificacao de chapas

Preparado para curvar materiais diferentes:
aco inoxidavel, aco carbono, aluminio e cobre.

CONFIGURACAO PADRAO:

e Construcao robusta em aco

e Estrutura em aco S355JR soldada e
maquinada em Fresas CNC

COMPLEMENTOS:

e Ferramentas de Especiais de Calandragem:

Tubos de aumento (slip-on)

e Rolo superior em 42CrMo4 Flexroll | |

e Rolo inferior revestido a Uretano ° RQLO sgpemor especial |

e Mesa de alimentacdo manual e Dispositivo para rolo superior
l amovivel

® Sistema de fecho esférico para absorver as forcas axiais

Suporte superior
e Painel de controlo fixo

Suporte lateral

[ ]
e Cabo vermelho de seguranca em volta da maquina e Sistema CNC ou NC
® Construido em conformidade com diretivas de seguranca CE e Ejetor automatico
o e Calandragem totalmente automatica
e Certificado CE
GAMA DE MODELOS DE CALANDRAGEM RAPIDA
BU-U BU-UA
Para Geometrias Cilindricas Para Geometrias Cdnicas Calandragem Totalmente
Automatica
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FERRAMENTAS ESPECIAIS DE CALANDRAGEM

2 ROLOS

Tubo de
Sleep-on

Rolo em
co

Raspador

Rolo
Uretano

Flexao
Admitida

Rolo em
Aco

TUBOS SLIP-ON

A aplicacao de tubos de au-
mento no rolo superior per-
mite o fabrico de tubos com
diametros grandes.

Estdao disponiveis tubos
de aumento diferentes de
acordo com o modelo de
maquina.

FLEXROLL

Ao utilizar o Sistema Flex-
roll a chapa metalica é, em
primeiro lugar, feita em
forma cilindrica e numa
operacao secundaria é for-
mada de modo inverso pela
ldmina do raspador. Isto
é possivel bastando alter-
ar a posicao da lamina do
raspador para alcancar
diferentes diametros.

ROLO SUPERIOR DISPOSITIVO PARA
ESPECIAL ROLO SUPERIOR

O rolo superior especial é um AMOVIVEL

rolo revestido, a todo o com- Este dispositivo é composto
primento, por um suporte por um suporte superior do
metéalico, possuindo no seu rolo superior, que permite uti-
interior um didmetro menor. lizar comprimentos e diamet-
A deformacdo do rolo é evita- ros de rolo superior diferentes,
da através do revestimento mais pequenos.

metalico. Com o rolo espe- O dispositivo é concebido es-
cial é possivel curvar cilin- pecialmente para o fabri-
dros com diametro pequeno co de tubos com diametros
e com grande precisao. pequenos.

CAPACIDADE DE CALANDRAGEM

Modelo l
| Max.
BU-U 500
BU-U 750

BU-U 1100

BU-U 1250 |

Comprimento |

Espessura de Chapa |

@ Rolo Inferior | @ Rolo Superior

de chapa | (mm] | (mm) | (mm]
(mm)

| | |
500 | 0,4 até 2 | 290 | 100 até 140
750 | 0,4 até 2 | 290 | 120 até 140
1100 0,4 até 2 290 130 até 150
1250 | 0,4 até 2 | 290 | 140 até 180

1) As capacidades sao baseadas em aco inoxidavel com limite de elasticidade de 360 N/mm?2.
2) Estao disponiveis outras versées especiais mas nao estdo listadas. Para mais informacdes,entre em contacto connosco.

3) Todos os dados estdo sujeitos a alteracdo sem aviso prévio.
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Calandras Hidraulicas de Peffil

Calandras Hidraulicas de Perfil: modelo RP.
Para perfis pequenos e médios.

CONFIGURACAO PADRAO: COMPLEMENTOS:
® Construcao robusta em aco * Rolos especiais para tubos, perfis RHS, perfis H
e Estrutura em aco S355JR soldada e maquinada em el eperfisU
Fresas CNC e Dispositivo de"Push-Pull, para calandragem de
e Aperto Duplo perfis na posicao dificil.
e Concecao piramidal ® Dispositivo para espirais
e Trés rolos com motorizacao independentemente (1) * Kit de troca de ferramenta rapida
e Rolos laterais ajustaveis individualmente para e | eitores digitais
pré-calandragem de ambas as pontas (1) e Sistema NC
® Rolos temperados ajustaveis e Lubrificacao centralizada manual
® Veios dos rolos em 42CrMo4 e Lubrificacdo centralizada automatica

® Roletes de apoio em ambos os lados
® Rolos de guia lateral com movimentacao horizontal

® Protecao hidraulica contra sobrecargas [

® \Velocidades de rotacdo ajustaveis de 0/5 m/min (1)

® Possibilidade de operacoes verticais e horizontais

¢ Painel de controlo mével

e Cabo vermelho de seguranca em volta da maquina

e Construido em conformidade com diretivas de
seguranca CE

o Certificado CE

(1) Nao incluido nos modelos RP 5 e RP 8.

FERRAMENTAS (STANDARD)

O

FERRAMENTAS EXTRA (RESUMO)

o
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1) As capacidades sao baseadas em aco carbono com limite de elasticidade de 260 N/mmZ.

2) Estdo disponiveis outras capacidades mas nao estao listadas.

Para mais informacdes, entre em contacto connosco.

3) Todos os dados estdo sujeitos a alteracdo sem aviso prévio.

Modelos RPP

Tabela de Calandragem RP5 RP8 RP 12 RP25 | hpde o
4 * 50x 10 60x 12 70 x 14 80 x 20 100 25
' ) 500 600 700 | 800 1000
min. @
l‘ ‘ 100 x 15 100 x 20 120 x 20 | 140 x 30 160 x 40
- 500 500 600 700 800
min. @ |
= = 30 35 40 50 60
B ) 500 500 600 | 700 800
min. @
-ﬁ-l .-E‘-:- 40x40x2 60x60x4 70x70x5 | 80x80x6 90x90x6
— - — 500 600 750 800 800
min. @ |
g ip, 50 x 6 60 x 7 70x 8 100 x 11 120x 13
. 500 600 700 | 1000 1200
min. @
- @ 45x5,5 50 x 6 60x7 | 90 x 10 100 x 11
" : = 500 600 700 1000 1200
min. @
»
‘U 607 70x8 s0x9 | 100x11 120x 13
. 600 700 800 1000 1200
min. @ |
I 3 n 50 x 6 60 x 6 70 %9 90 x 11 120x 11
. - 500 600 700 | 900 1200
min. @
% f 40x5 45%5 50x6 | 70 % 9 90 x 11
. 600 700 800 1100 1200
min. @ |
-‘!’ i |PE 80 IPE 80 IPE 100 IPE 120 IPE 160
o . - 800 800 800 | 1000 1200
min. @
a2 - - S PE 120
min. @
ot r 70x40x6 80x45x6 100x50x6 120x55x7 140x60x7
¥ o 800 800 1000 | 1200 1500
min. @
- —~
- == 60 65 80 | 100 140
. 800 800 1000 1200 1500
min. @ |
S > 35 40 45 60 75
- . 500 500 600 800 1000
min. @ |
) e 48,3x 2,6 603x29 70 x 2,9 | 88,9 x 3,2 114,2x3,6
; 700 700 800 1000 1200
min. @
Didmetro dos Rolos (mm) 180 205 230 290 350
Poténcia Motor Principal (kW) 2,2 3 55 9.2 15
Poténcia Motor Hidraulico (kW) - - - - -
Velocidade de Rotacdo (m/min) 5 5 0-5 0-5 0-5
Resisténcia a Flexao max. [cm?) 5 8 12 25 45
Comprimento (mm) 1200 1250 1320 1500 2150
Largura (mm) 750 750 1200 1400 1750
Altura (mm) 1020 1120 1150 1220 1800
Peso Total (Kg) 480 600 1170 1900 5750-6200
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Calandras Hidraulicas de Peffil

Calandras Hidraulicas de Perfil; modelo PBMS.
Para perfis médios e grandes.

CONFIGURACAO PADRAO: COMPLEMENTOS:
® Construcdo robusta em aco e Rolos especiais para tubos, perfis RHS
e Estrutura em aco S355JR soldada e maquinada em e Dispositivo "Push-Pull” para calandragem

Fresas CNC de perfis na posicao dificil.
Dispositivo para espirais

Kit de troca de ferramenta rapida
Sistema NC

Lubrificacao centralizada automatica

e Aperto Duplo
® Concecao piramidal
® Trés rolos com motorizacao independentemente

e Rolos laterais ajustaveis individualmente para
pré-calandragem de ambas as pontas

Rolos temperados ajustaveis universais

Veios dos rolos em 42CrMo4

Roletes de apoio hidraulicos ajustaveis em 3 sentidos
Protecdo hidraulica contra sobrecargas [
Velocidades de rotacao ajustaveis de 0/5 m/min
Operacoes horizontais

Painel de controlo movel com leituras digitais e, =l ,1;113_ A
e | ubrificacao centralizada manual Salilia ﬂ §»=1 h:]:% M
I T T

® Cabo vermelho de seguranca em volta da maquina
e Construido em conformidade com diretivas de
seguranca CE

e Certificado CE

FERRAMENTAS STANDARD

O
FERRAMENTAS EXTRA (REsumo)

h Ak
K

|t

fay
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Modelos PBMS

Tabela de Calandragem PBMS PBMS PBMS PBMS PBMS PBMS
9 | 0-70 | 1-100 | 2-160 | 3-250 | 4-400 | 5-650
- - | 120 x 30 | 140 x 30 | 160 x 35 | 190 x 40 | 200 x 50 | 250 x 60
min. @ 1200 1400 1600 2000 2200 2800
v N | 200xs5 | 220x50 | 300x55 | 400x60 | 500x60 | 600 x 70
min. @ 900 1000 1200 1400 1600 2000
| | | | | | |
- E Y 70 80 95 115 130 150
o in g T | 900 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 2300
=y = 100x100x7 120x120x8 140x140x8 150x150x10 150x150x12,5 160x160x12,5
ing | 850 | 950 | 1200 | 100 | 1600 | 2300
- o | 1s0x15 | 140x15 | 150x15 | 160x20 | 160x20 | 200x28
min. @ = 1400 1600 1800 2000 2500 2800
o - | 120x 13 | 140x 15 | 140 x 15 | 150%20 | 150x20 | 200x28
: nin. | | 1600 | 1800 | 2000 | 2200 | 2500 | 3000
‘_u' 140x15 150x15 150x15 160x20 160x20 200x28
D | 1400 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2500
ll- 4 | 130x14 | 150x15 | 180x16 | 200x20 | 200x28 | 250 x 25
min. @ - 1300 1500 1800 2000 2200 2800
% ;—‘ | 110x 12 | 130 x 12 | 150 x 14 | 180 x 16 | 200 x 20 | 200 x 28
min. @ | 1600 | 1800 | 2200 | 2500 | 2800 3200
- B IPE 240 IPE 300 IPE 360 IPE 450 IPE 500 IPE 600
. | 1400 | 1800 | 2000 | 2200 | 2500 | 3500
min. @
“ 5 .—f§ | IPE 140 | IPE 160 | IPE 200 | IPE 240 | IPE 300 | IPE 400
& i o PN 3600 4800 5800 11000 14000 19500
- g 40x85x1 x100x1 400x100x14 400x110x14 400x110x14 400x110x14
3 I|T | 240x85x10 | 300x100x10 | 00x100 | 00x110 | 00x110 | 00x110
‘ min. @ s | 1500 1600 1800 2000 2000 2500
C E— 220x80x9 280x95x10 400x110x14 400x110x14 400x100x14 400x110x14
= — . | 1500 | 1600 | 1800 | 2000 | 2000 | 2500
min. @
= v | 85 | 100 | 115 | 135 | 150 | 180
mind 1000 1200 1400 1500 1800 2500
& o | 127x63 | 1397x71 | es3x71 | 219171 | 2645x71 | 2985 x 10
i@ 1400 1500 1800 2200 2800 3500
Didmetro dos Rolos (mm) 450 540 630 700 800 820
Poténcia Motor Principal (kW) 18,5 22 30 37 45 55
Poténcia Motor Hidraulico (kW) - - 3 4 5,5 7,5
Velocidade de Rotacdo (m/min) 0-5 0-5 0-5 0-5 0-5 0-5
Resisténcia a Flexao max. (cm3) 70 100 160 250 400 650
Comprimento (mm) 2150 2500 2600 3100 3600 4000
Largura (mm) 1750 2000 2200 2600 3000 3600
Altura (mm) 1800 1800 2000 2250 2500
Peso Total (Kg) 6200 8800 13500 21500 29500

1) As capacidades sdo baseadas em aco carbono com limite de elasticidade de 260 N/mmZ2.
2) Estdo disponiveis outras capacidades mas ndo estdo listadas. Para mais informacdes, entre em contacto connosco.
3) Todos os dados estdo sujeitos a alteracdo sem aviso prévio.
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Solucoes Personalizadas

Calandragem
Cilindrica

Calandra Hidraulica
Totalmente Automatica

DESTAQUES:

e Operacoes totalmente automaticas para alimentacao e extracao
com guias lineares e servomotores para obter movimentos lineares
precisos.

® Total integracao automatica da operacao de calandragem.

e Sistema de codigo de barras para identificar o tipo de chapa no car-
rinho de alimentacao, com comunicacao para o Sistema CNC.

® Potente sistema CNC MARCOVIL com estrutura de multiplas cama-
das.

e Controlo electrénico de espessura para materiais macios e de baixa
espessura, para evitar esmagamentos de chapa.

e Ligacao por modem para um melhor apoio pés-venda e introducao
de novos programas (Servico de Consultorial.
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Um Espirito Inovador

Calandragem
Conica

s -ﬂ"" 4 Calandra Hidraulica
s Totalmente Automatica
e

DESTAQUES:

Concecao Especial: Rolos em forma cénica permitindo o fabri-
co de mais do que um tipo de cones.

Concecao Especial: mesa de alimentacao com alinhamento
especial para geometrias conicas.

Operacdes totalmente automaticas para alimentacao e ex-
tracao com guias lineares e servomotores para obter movimentos
lineares precisos.

Integracao automatica total da operacao de calandragem.

Sistema de cddigo de barras para identificar o tipo de chapa
no carrinho de alimentacao, com comunicacao para o Sistema
CNC.

Potente sistemma CNC MARCOVIL com estrutura de multiplas
camadas.

Controlo electrénico de espessura para materiais macios e de
baixa espessura, para evitar esmagamentos de chapa.

Ligacao por modem para um melhor apoio pos-venda e intro-
ducao de novos programas (Servico de Consultorial.
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Solucoes Personalizadas

Compasito de Aluminio

e
2

DESTAQUES:

® Rolos revestidos com anéis especiais de nylon que permitem curvar chapas de compdsito de aluminio.

® Sistema de calandragem muito Util para facil montagem de composito de aluminio em fachadas de
edificios.

e Integracao do potente Sistemma CNC MARCOVIL.

e Controlo electrénico de espessura para materiais macios e de baixa espessura, para evitar esmaga-
mentos de chapa.

DESTAQUES:

e Rolos maquinados para terem uma combinacao perfeita com a geometria da chapa.

e Rolos super polidos.

e Integracao do potente Sistema CNC MARCOVIL.

e Controlo electronico de espessura para materiais macios e de baixa espessura, para evitar esmaga-
mentos de chapa.
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Um Espirito Inovador

Geometrias de Raios MUltiplos

DESTAQUES:

e Operacao de precisao para calandragem de geometrias com raios multiplos.

e Suporte lateral articulado com um sistema de controlo eletrénico de diferentes raios, instalado nas ar-
ticulacoes do suporte para garantir um acompanhamento correto ao longo dos diferentes raios, evitan-
do também qualquer deformacao resultante do peso proprio da chapa.

o« R0los super polidos.

e Integracao do potente Sistema CNC MARCOVIL.

e Controlo electrénico de espessura para materiais macios e de baixa espessura, para evitar esmaga-
mentos de chapa.

Calandragem Conica

DESTAQUES:

e Calandra hidraulica de chapa especialmente concebida para executar cones com enorme precisao e
simplicidade para o operador.

e R0los em forma conica permitindo uma facil operacao de calandragem.
e Concecao de sistema de fecho especial para cones de diametros pequenos.

e Sistema hidraulico especial do rolo superior para permitir a possibilidade de trocar o rolo superior para
efectuar outros diametros de cone.
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MARCOVIL STOLTING

A execucao de operacoes de calandragem no modo automatico apenas introduzindo
0s parametros de espessura da chapa, comprimento e o raio final desejado con-
tribui para uma grande eficacia e eficiéncia de producao das Calandras Hidrau-
licas. Como resultado da integracao na MARCOVIL de um departamento exclu-
sivamente dedicado a eletrénica, trabalhando lado a lado com o departamento
de hidraulica, a MARCOVIL desenvolve e produz o mais completo sistema CNC
para Calandras Hidraulicas implementado em modelos de 4 ROLOS. Também é
aplicado em Calandras Hidraulicas de 2 Rolos, modelo BU.

Caracteristicas Principais do Sistema CNC:

e Assegura o paralelismo dos rolos mesmo durante os movimentos de subida e
descida.

e Operacao de calandragem em modo totalmente automatico, o sistema CNC con-
trola a posicao dos eixos e a rotacao dos 4 rolos.

* Modo "Automatico”, com a criacao de programas directos de calandragem, o
operador nao precisa de ter uma grande experiéncia em calandragem. Basta in-
serir os parametros de comprimento e espessura da chapa, o raio final desejado
e o fator de correcao de acordo com o tipo de chapa.

e Modo “Automatico” utilizando a funcao "TEACH IN", para reproduzir a operacao
de calandragem anteriormente realizada em modo manual.

¢ Inovacao Mundial: Através de um sistema eletrdnico - hidraulico perfeitamente
integrado, é efetuado o controlo de espessura da chapa durante a operacao de
calandragem, com a finalidade de eliminar todos os riscos de danificacao das
chapas de material macio e de baixa espessura.

e PC Industrial integrado com grande capacidade de processamento e armazena-
mento de programas. Entrada USB para remover e inserir novos programas.

® Cada programa permite o registo de 100 passos de posicionamento dos rolos.

* Modo “Lingua”, controlo disponivel nos seguintes idiomas: portugués, espanhol,
francés, inglés e alemao. Possibilidade de colocacao de outros idiomas.
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Sistema CNC -

Controlo de Eixos

4 )

Rolo Superior

o Rolo Direito

Rolo Inferior

Eixo 1E //h ! - o Rolo Esquerdo

" o Y

Arquitetura

Encoder ,
e

Sensor

~N

Ecra Tatil (15")

Controlo CNC

Linear

Eletrovalvulas )
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- MARCOVIL STOLTING

O Sistema NC totalmente desenvolvido e produzido pela MARCOVIL ¢ imple-
mentado nas Calandras de Chapa de 4 e 3 Rolos com o objetivo de preencher
0 espaco existente entre o controlo CNC, (que permite efetuar o processo de
calandragem em modo totalmente automatico), e o controlo de Leitores Digitais,
que (permite apenas a visualizacdo da posicdo dos rolos).

Também ¢ aplicado em Calandras de Perfil; modelos RP e PBMS; e nas Calandras
Hidraulicas de 2 Rolos, modelo BU.

Caracteristicas Principais do Sistema NC:
e Garante o paralelismo dos rolos.

e Modo "TEACH IN" incorporado para registar os valores dos eixos laterais, e
posicao dos rolos, no respectivo programa.

e Modo “Automatico”, através da funcao "TEACH IN", para reproduzir a operacao
de calandragem manual, anteriormente realizada em modo manual.

® 0 modo automatico controla a posicao dos rolos laterais, sendo que a rotacao e
a posicao do rolo inferior é efetuada manualmente pelo operador.

* Modo "Edicao", permite a criacdo de programas preenchendo a tabela com o
posicionamento dos rolos.

® Possibilidade de inserir até 50 programas no modo “TEACH IN".

® Cada programa permite o registo de 30 passos de posicionamento dos rolos.

e Modo “Lingua™, o controlo esta disponivel nos seguintes idiomas:
portugués, espanhol, francés, inglés e alemao. Possibilidade de colocacao de
outros idiomas.
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Sistema NC -

Controlo de Eixos

4 )

Rolo Superior

o Rolo Direito

Rolo Inferior

o Rolo Esquerdo

\_ _J

Arquitetura

4 A

Ecra Tatil (5,87)

Médulo de Entrada
Analdgico g ‘

.ad
—‘31,%‘
L "‘\i‘é‘!ﬁé‘

A=Y
- S ede =

Sensor Controlo NC

Linear

Eletrovalvulas
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MARCOVIL STOLTING

Ameérica Central e do Norte

Canada

Estados Unidos da América

México

Guatemala
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MARCOVIL STOLTING

N

JUNTOS | o seu parceiro de calandragem

A FABRICA DE CALANDRAGEM 0 CENTRO TECNOLOGICO DE CALANDRAGEM

AN MARCOVIL j

Parque Industrial de Coimbroes Neue Stalting Maschinenfabrik GmbH
Apartado 250 Helleforthstrasse 49-51
3501-908 Viseu [3-33758 Schlol Holte-Stukenbrock
Portugal Germany
Tel: +351 232 470 470 Tel : +49 (0) 5207 234
Fax: +351 232 478 881 Fax: +49 (0) 5207 5644
Email: info@marcovil.com Email: info@neue-stoelting.com
web site: www.marcovil.com web site: www.neue-stoelting.com
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